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Contexte

2,2 millions de tonnes d’emballages en plastique mis sur le marché chaque année en France avec un faible taux de
recyclage (27 %).

Une attente des consommateurs pour des emballages plus respectueux de I'environnement.

Une réglementation qui évolue vers la fin des emballages plastiques a usage unique: la loi EGALIM, la loi AGEC (décret
3R, stratégie 3R), la loi climat et résilience.

Des entreprises qui doivent s’adapter en utilisant des matériaux alternatifs, des emballages recyclables ou en mettant
en place une nouvelle organisation intégrant le réemploi.




Objectifs

Accompagner les entreprises de la filiere des produits de la mer a trouver des solutions alternatives aux
emballages plastiques a usage unique.
Un état des lieux sera réalisé sur 'ensemble des produits aquatiques et pour différentes matrices. Il constituera une
base pour la proposition de différents scénarii d’évolution des emballages.




Acteurs impliqués

> Financeur

> Porteur du projet

> Partenaires associés

> Sous-Traitant
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Appel a projets « Enjeux immédiats 2021 »

Coordination du projet

Pilotage du projet, relai et diffusion des actions menées
dans le cadre du projet aupres de leurs adhérents.

Etat des lieux et préconisations R&D



Les différentes étapes du projet

Etat des lieux réglementaire européen et national

\/

Inventaire des emballages utilisés dans la filiere

\/

Y

|dentification des solutions alternatives et attentes de la profession

Problématiques & Préconisations d’actions de R&D

\/



Etat des lieux réglementaire européen et national




Etat des lieux réglementaire européen et national

= Directive (EU) 2019/904 sur les plastiques a usage unique

*Prévenir et réduire l'incidence de certains produits en plastique sur I'environnement, notamment aquatique
*Interdiction sur marché UE : coton-tiges, couverts, assiettes, pailles,, gobelets et récipients pour boissons en PSE

*Intégration de recyclés : bouteilles PET (25% en 2025, 30% en 2030)

= Loi AGEC - AntiGaspillage pour une Economie Circulaire

* Axe 1 : Sortir du plastique jetable

Fin de la mise sur le marché des emballages en plastique a usage unique d’ici 2040.

Tendre vers 'objectif de 100 % de plastique recyclé d’ici le 1er janvier 2025.

Objectifs de réduction, de réutilisation / réemploi et de recyclage seront fixés par décret tous les 5 ans.

* Décret 3R « Réduire-Réutiliser-Recycler »: les objectifs pour 2025
Objectif de réduction fixé a 20%, dont au moins 50 % obtenus par recours au réemploi et a la réutilisation et réduire de
100 % la mise sur le marché d’emballages inutiles (n’ayant pas de fonction technigue essentielle).

* Stratégie nationale 3R
L'Etat invite les filieres a élaborer leur propre feuille de route sectorielle pour atteindre les objectifs fixés a I’horizon 2025

et a I’horizon 2040.



Etat des lieux réglementaire europ

La stratégie 3R

Réduction
substitution

Réemploi

Recyclage

2025

éen et national

2025 - 2030

2030 - 2040

> « Quick-wins »

Innovation

Généralisation ).

Les emballages 3 usage unique, y compris en plastique,
deviennent progressivement « minimalistes ».

Les solution: de substitution matures (notamment
papier/carton) sont déployées, en particulier pour les
produits nécessitant de moindres propriétés barrieres.
Pour des produits plus complexes, des solutions
d'emballages « intermédiaires », oU certains éléments en
plastique conférent certaines propriétés barriéres ou
mécaniques, sont priviégiées.

Des innovations technolegiques ouvrent la voie a des matériaux
et procédés permettant a la fois de répondre aux besoins
barriére des produits les plus complexes (notamment dans
I'alimentaire) et aux enjeux de fin de vie (recyclabilité, impacts
en cas d’abandon). L'ensemble des matériaux de substitution
bénéficient d'innovation les rendant davantage compétitifs

En particulier, des matériaux et procédés innovants conférent
aux fibres des propriétés qui jusqu’a présent nécessitaient des
revétements ou des éléments d’emballage en plastique.

Les matériaux et procédés innovants sont déployés a
I'échelle industrielle et sont compétitifs.

) Amorcgage

)2

Diversification

)2

Généralisation )

Le réemploi est disponible dans toutes les grandes et
moyennes surfaces, sur des gammes de produits encore
limitées (par ex. boissons pour le réemploi par le
professionnel, produits secs pour le vrac, recharges pour
les produits d'hygiéne et d'entretien), mais son modéle
économique se consolide et la majorité des
consommateurs adoptent, pour au moins une partie de
leurs achats, ces modes de consommation.

Il se déploie rapidement dans le secteur de la restauration
ctdes emballages industriels et commerciaux rigides.

Le réemploi a réussi son passage a I'échelle sur les secteurs
prioritaires, il conscolide son modele économique et est de plus
en plus adopté par les consommateurs. Ayant bénéficié d'une
clarification de son cadre réglementaire et normatif, ainsi que
d‘investissements et d‘innovations, il élargitla gamme de
produits pour lesquels il est disponible.

Il devient la norme dans le secteur de la restauration et des
emballages industriels et commerciaux rigides.

L'offre de réemploi est généralisée, compétitive et
attrayante pour les consommateurs, qui ont intégré les
nouvelles habitudes de consommation associées.

2 Accélération

)2

Maturité )

Malgré les réductions de gisement, les progrés dans la
recyclabilité, la collecte, le tri et le recyclage conduisent a
une forte augmentation des quantités de plastiques
recyclés, encore trés largement constituées d’emballages
a usage unique.

Chaque secteur rationalise les formats et compositions
d’emballages. Les efforts combinés d'éco-conception et
de développement des filieres de recyclage conduisent 2
ce que tous les emballages en plastique soient recyclables,
ce quiamélicre la qualité du gisement et permet
I'augmentation et la diversification de l'incorporation (y
compris dans I'emballage)

Les quantités a recycler, la qualité des gisements, la demande
en plastique recyclé et son incorporation, pour des
applications avec une valeur ajoutée de plus en plus grande, se
stabilisent.

Le dialogue entre I'amont (choix de conception des
emballages) et l'aval (procédés de tri et de recyclage) arrive a
maturité et permet d’anticiper les évolutions de gisement et
d‘adapter les dispositifs.

Les quantités d'emballages en plastique & recycler
commencent a diminuer, et le gisement de déchets
plastiques tend progressivement a étre majoritairement
constitué de déchets issus de prodvuits durables ou
réemployables.

Si les volumes diminuent, I'amélioration de la qualité des
gisements et des matiéres premiéres de recyclage se
poursuit, ce qui conduit 3 pouvoir adresser une demande
plus vaste et 2 plus haute valeur ajoutée ; la part du
plastique vierge d’origine fossile devient minoritaire et
tend vers zéro, av profit des plastiques recyclés et
biosourcés. 9




Etat des lieux réglementaire européen et national

EN ADEME ’ -
E Fkﬂﬂh . .\ s s . e . Vd
rancase | @ u a Les feuilles de route permettent, de maniére structurée, de prendre en compte les spécificités de
= T Eihion = fpe s . . ;. . \
chaque secteur et de définir les orientations stratégiques et les plans d’actions a mettre en
= FINANC:::I:IOE:PROIET ETUDES & CONSEIL INVESTISSEMENT coAr:‘rl«T:lengltN RECHERCHE & INNOVATION oeuvre pour atteind re |es différents ObjeCtifS fiXéS.
T ———— ’ * Quantités et types d'emballages, besoins et fonctionnalités ;
Actuellement 21 appels a projets en cours et a venir dans votre région sur ces mémes critéres. LADEME .. . . N . . . .
France n ok s apets 3 projts. ) ke = |dentification des actions a mettre en ceuvre : trajectoire 3R, choix d’alternatives ;
= Quantification des investissements nécessaires (en amont et en aval), comparaison des
Elaboration de fevilles de route alternatives ;

sectorielles 3R pour les

emballages en plastique a usage .re . . ,. .
g un?que q g = |dentification des besoins d’innovation et de R&D ;

A la suite de la publication de la stratégie 3R pour les emballages en

plastiqu 3 usago nique, FADEME wousaccompogne on fnancant = Amélioration de la connaissance des impacts environnementaux ;

I"élaboration et la mise en ceuvre de feuilles de route sectorielles qui
constituent une des clés du succés pour atteindre les objectifs fixés.

= Elaboration des objectifs et d’'un calendrier ;
HEEE

= Mise en place du suivi et centralisation de I'information.

Projet SEPLA, une contribution majeure a la future feuille de route ?
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ALIMENTAIRE FRAIS ~ ALIMENTAIRE FRAIS
NON TRANSFORME TRANSFORME

= Viandes > Produits laitlers frais o Eaux plates et
Charcutenes et non frais gazeuses
Poissons > Traiteur frais (hors o Boissons

¢ Fruts & legumes restauration rafralchissantes sans

commerciale)
Sur

akool (hors pus)
St 3 Lait
4° gamme o Jus de fruit et
> Boulangerie / nectars
Pausserie o Boissons aicodlisées

EMBALLAGES INDUSTRIELS &

o Embaliages Ingustriels &

commerciaux ngicges

[ﬂ% EMBALLAGES E-COMMERCE
COMMERCIAUX ] B cois g e
4 ‘ Im f

Etat des lieux réglementaire européen et national

EPICERIE SUCREE / HYGIENE / BEAUTE PRODUITS D'HYGIENE AUTRES NON
SALEE / AUTRES ETD’ENTRETIEN / ALIMENTAIRE
PRODUITS CHIMIQUES

> Riz, pates, idgumes secs o Produits d'hygiéne o Produits d'hygiéne o Texties
Sucre, fanng, elc / beaute et d'entreten de a Mobher

> Céréales, biscuils, biscotles maisc ors o Jouets et articles ce
viennoisenes de conservaton professicnneis) puériculture
Café, thé, chocolat Frocuts igudes Bricolage

s>  Alments conservés profe NNEIS NoN a Produits électroniques

Apéntifs, snacks
Scupe, potage

es Bricolage, jaran, etc
himiques o Tabac

= >( Frog chimic

o Hulles, inaigres, condiments powr dricolage. o Proguits

> Compotes, confitures jaranage. pharmaceutiques
> Confiserie automobile

> Alments pour animaux

famibers

> Produits de nutrition

spéciaksée

RESTAURATION

auralion

Stratégie 3R | Ministéere de la Transition écologique (ecologie.gouv.fr)
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https://www.ecologie.gouv.fr/strategie-3r-emballages-en-plastique-usage-unique

Potentiel de réduction < 5%

REDUCTION ABSOLUE

> Optimisation de la quantité de matiére via des réductions de poids
unitaires en développant par exemple des emballages skin au plus prés du
produit

REDUCTION PAR SUBSTITUTION
> Initier des ravaux de R&D pour des solutions d'emballage a base de
fibres cellulosiques fonctionnalisées

Recyclabilité / Recyclage 100 %

EMEBALLAGE RECYCLABLE

> Les emballages du secteur sont aujourdhui trés peu recyclables : emballages
en résine plastique sans filiere de recyclage, emballages complexes mult
matériaux, emballages perturbateurs des flux (barquette PET operculées)

> Des initiatives ont été lancées pour recycler les barquettes PET operculées,
avec un travail sur la possibilité de réaliser le corps de 'emballage en
monomatériau PET, sur la densité du matériau de I'opercule mais aussisur
l'adhésif

> Suppression des emballages PSE et complexe qui ne trouveront pas de filiere
de recyclage

= Opter pour des solutions mono matériau

> S'assurer de la recyclabilité des résines choisies

EMBALLAGE RECYCLE OPERATIONMELLEMENT

Taux de recyclage : barquette PP ou PEHD 16%

> Augmenter le taux de collecte (emballage souillé et odorant peu trié)

> Adopter les recommandations du COTRE P : notamment pour les systémes de
fermeture (couvercle non soude ou opercule pelable et/ou détachable)

Potentiel de réemploi* <5%

Potentiel limité

> Developpement de |a vente assistée dans les grandes surfaces
de distribution

> Promotion de la possibilité d’apporter son propre contenant chez
les arisans et commerces de proximité

> Développement du réemploi pour les emballages B2B et CHR
Des initiatives sont lanceées sur les caisses marées réemployables
en remplacementdu PSE

B Vrac via la vente assistée
B Reéemploi des emballages industriels et commerciaux

Réincorporation de matidre recyclée 0-10%

> Les matériaux utilisés a date ne permettent pas d'utiliser de la matiere
recyclée apte au contact alimentaire

BESOINS
= Développement du recyclage chimigue pour accés a la matiére
recyclée apte au contact alimentaire (horizon 2026)

Etat des lieux réglementaire européen et national
POISSONS — 2. POTENTIELS PROSPECTIFS 3R

Synthise de vos potentiels 3R

Réduction
100
Bl
B
40

20

Recyclage Réemploi

Perspective 2040

Un Focus particulier sur la R&D et linnovation esta
porter dici a 2025 de maniére a trouver les
solutions opérationnelles qui pourront étre
deployées entre 2025 et 2040

> Développement du reemploi

= Développement de la vente a la découpe
{boucherie)



Inventaire des emballages utilisés dans la filiere



Méthodologie

|
l
i
!

Questionnaire 1 - Contacts entreprises - Représentativité des différentes typologies de produits

Inventaire des emballages & Recensement des propriétés essentielles

Classification des emballages / cahiers des charges (cdc)

cdcl cdc? cdcd cdc4

AN\ S\ [\

Identification des solutions alternatives (compatibles au niveau technique) & Matrices SWOT

Questionnaire 2 de priorisation (spécifiques et génériques)

Synthése et analyse des réponses

Conclusions & préconisations R&D
14



Inventaire des emballages

METHODOLOGIE

= Envoi questionnaire

* Envoi d’un questionnaire aux acteurs de la filiere, relayé par les partenaires du projet.
» Relances ciblées pour avoir une bonne représentativité des différentes typologies de produits utilisés dans la filiere.

* Recensement des propriétés essentielles recherchées.

= Analyse des réponses

« 53 réponses obtenues.

- Classification des emballages en fonction: Température de conservation, Propriétés barrieres, Propriétés thermiques,
Durée de vie et Typologie d’emballages.

- 18 catégories d'emballages recensées: 9 catégories en Froid négatif, 7 catégories en Froid positif et 2 catégories en
Ambiant



Inventaire des emballages

Froid négatif: 23 produits, 9 catégories

Film thermoformé souple+opercule sous vide(bain marie)dans sachet (1) @

Film thermoformé barriere + film barriere-cuisson
sous vide (<85°C), sachet souple barriére sous vide
pasteurisation (2) @

.
Film sans fermeture dans carton (3) 1%)

Carton avec coating (1) T\EJ

e =

\_”

Carton laminé plastique (2)

Barquette + film operculage (1)

b —
L e
TN
e

Film thermoformé souple non barriere - Sachet

» souple PE (9)
Sachet souple complexe

moyenr@arriére (2)

16



Inventaire des emballages

Froid positif: 28 produits, 7 catégories

=l
ey
T
-

Caisse PSE; 8

Sachet souple moyenne
barriere (pasteurisation);

1 ®)

Film thermoformé souple +
opercule barriére sous vide ou

Sachet souple moye
barriére ; 1 @

’K'ﬁ\ Barquette + Opercule barriére;
10

%)
N

o \
‘._'
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Inventaire des emballages

=2 réponses [/ 2 catégories de produits en stockage Ambiant

= Boite aluminium (traitement thermique)

= Boite métallique avec couvercle plastique (traitement thermique)

EMIETTE 0ce THON B

CHUILEDIOLIVE &/
VSRR Y

Paralleles
[#%] sprats fumés de Riga

EMIH’TE; THON
Zanzieas @

18



Identification des solutions alternatives et attentes de la profession
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Identification des solutions alternatives et attentes de la profession
METHODOLOGIE

= Envoi questionnaire

- Envoi de questionnaires spécifiques a chague entreprise ayant participé a la phase 1 du projet, pour chaque couple
produit/emballage qu’ils avaient renseigné.

- Envoi de questionnaires génériques aux autres adhérents des partenaires associés, pour chaque catégorie d’'emballage.

- Propositions de solutions de matériaux ou d’emballages alternatifs qui sont techniguement envisageables (méme si elles
ne sont pas raisonnables d’un point de vue environnemental ou marketing) et qui répondent au cahier des charges en
termes de propriétés de conservation.

- Pour chaque solution alternative proposées sont définis:

- un code couleur lié au degré de maturité de la filiere de recyclage pour I'emballage/matériau

concerné

®

Filiere de recyclage non envisagée
ou envisagée au-dela de 2025

Filiere de recyclage non active
aujourd’hui, ou en cours de
développement

Filiere de recyclage existante

Un code couleur lié au degré de maturité technologique de la solution :

Ca

Technologie a développer

Technologie non mature, en cours de
R&D

Technologie existante

20



Identification des solutions alternatives et attentes de la profession

= Etablissement de SWOT génériques pour I'ensemble des solutions de substitution avec pour critéeres:

Adéguation au cahier des charges technique
Interaction contenant / contenu

Problématiques d’hygiene

Perception consommateur

Maturité des technologies

Contraintes économiques de disponibilité des volumes
Filiere de recyclage

Gisement

Impact carbone / énergie

Impact lié au gaspillage

Incertitudes des évolutions réglementaires

21



Exemple Froid positif (1/4) :

Thermoformé inférieur souple complexe barriere + opercule

complexe barriére sous vide ou Skin Maturite technologique | 2turité de I|a filire de
recyclage

Film souple et complexe

Ca S,
PLA (si avec barriére et recyclable) = '@3)

PE (si avec barriére)
Polyester complexe barriere (si recyclable)

QP

Polyester biodégradable / compostable (si avec barriére et recyclable)
PP (si avec barriére et recyclable)

Compostable (si avec barriére et recyclable)

9

Papier carton

Carton laminé plastique (entre 20% et 50% plastique)

Carton laminé plastique (<20% plastique)

Emballage plastique souple réemployable

9




CTCPA

ACCOMPRENER
LE MODELE AGROALIMENTRIRE
OE DEMAIN

- Performances barriéres vapeur deau | § - Perception consommateur negative
et barriéres 0; élevées avec EVOH S SR R (OI—'I-(}!HS:‘ pe_t.r.gc_h|m|e.}_ S

Fmé{éderecydage : : : - Concufrence de lafiliere PP dans les

E ‘materigux complexes
5, _/f" \ |
D : : : : ~ : L - : : : : .

L (’_/ . []évemppemen[durecyc|agech|m|que . \' ......... . If) ......... . ......... ......... ....... \:\ll. ......... o
' ' ' ' Débat sur: : :

Déveloﬁpement iindustrielide polyéthyléne _ : : :
: : - Recyclage chimique vs

bi-oriente: 0
o L o P U L S : B L
. 'Développement de technologies pour : : : . environnement : o
rendre les multicouches polyoléfines : : . -Tauxde recyclés(calcul mass =
recyclables : : : : balance) : : i
. Introduct.ion de recycleencﬂuche externe L. ......... ........ . Maltﬂse dEIa puretf:": dES materlaux R
' via développement de technologies J: : E : recyclés . : |
N\ - barrieres fonctionnelles S : \, ; ; : : )

OPPORTUNITES
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Exemple Froid positif (2/4) :

Barquette rigide moyenne barriere ou barriere avec film
operculage complexe barriere ou moyenne barriére sous
atmosphere protectrice

Maturité technologique

Maturité de la filiere
de recyclage

Pot barquette et autre rigide
PET (si mono PET) et opercule conforme au cdc CITEO

PEHD (avec barriére EVOH possible)
PP (avec barriere EVOH possible)

Film souple et complexe

PLA (si avec barriére et recyclable) Q“ @
PE (si avec barriere)
Polyester complexe barriére (si recyclable) Q" @
Polyester biodégradable / compostable (si avec barriére et recyclable) Q“ @
PP (si avec barriere et recyclable)
Compostable (si avec barriére et recyclable) Q“ @
Papier carton
Carton laminé plastique (entre 20% et 50% plastique)
Carton laminé plastique (<20% plastique)
Verre
Aluminium semi rigide
Aluminium (épais) réemployable Q<'
Acier réemployable Q"
Inox réemployable @
Emballage plastique souple réemployable Q" @
Emballage plastique rigide réemployable @

Verre réemployable




ACCOMPRGHER
LE MODELE AGROALIMENTRIRE
DE DEMAIN |

_ Inertﬁe chimique et organolepﬁique Réé]stance ;thermiqﬁe [«:SUOCJ

;--Perf-a-r;mances;ba-rriérefs Gg-et-vé-peur- : --------- -------- --------- ------- ggg”gbm-t—é --------- --------
: : -d'eau - : : : : : :
: - Perception consommateur négative

R&D?sur barduettee monacodche
: DECI’EI3R a-cb-élératitjn-du 'DHF;SEIQE o ......... ........ .. ..f.ll.‘\.Si.Fl'jSE. mét;:liatique.s;u.r.le.recép:lé C
duPET/PEauPET . : : - Tensicns engendrant des hausses de

Proposition de solutions intégrant . cout

OPPORTUNITES '
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Exemple Froid positif (3/4) :

Emballage (barquette ou pot) + film d’operculage
(pasteurisation) avec couvercle

Maturité technologique

Maturité de la filiere de
recyclage

Pot barquette et autre rigide
CPET

PEHD (avec barriére EVOH possible) - résistance thermique dépend du grade de PEHD

PP (avec barriere EVOH possible)

Film souple et complexe

PE (si avec barriere) - résistance thermique dépend du grade des PE (notamment scellant)
Polyester complexe barriére (si recyclable)

PP (si avec barriere et recyclable)

9

Papier carton

Carton laminé plastique (entre 20% et 50% plastique)

P

Verre

Aluminium semirigide

Acier

Aluminium (épais) réemployable

Acier réemployable

ol

Inox réemployable

Emballage plastique souple réemployable

9

Emballage plastique rigide réemployable

Verre réemployable




- Performances barriéres vapeurd'eau
et barrieres C, elevées avec EVOH

Stabilité thermique du PPf

Larqe offre de fou rnisseurs

- Perception consommateur négative

RECOMPRGNER
LE MODELE AGROALIMENTAIRE |
DE DEMAIN

f(origine pétrc-chimie)

Films OPP comple
nes =freina la recyclablllte

- Pas de filizre de recyclage: SRREREE

............ “\)’“
: : : : : Débat sur : ;
~ Projets pour développement dune | : - Recyclage chimique vs 0
S g"flllere de recyciaqe“'g ......... S S . envitonnement - L g
: ; - Taux de recycles(calcul mass §
Develo ppement du: recyclage balance) ]
................... chlmlque Maltrlsedelapuretedesmaterlaux... .
recycles .
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ACCOMPAGHER
. - LE "nnh:f.:.j::lﬁj“l"'.'.‘ i
g f o B - Perception consommateur négative |
. Performances barrieres vapeur d'eau et : (ori |ne etrochlmle) -
- barriérés 0, élevées avec couche barriere 9 P
Stabilité thermique (sterilisation} voire “Films & base PET complexés avec
: : pasgage au f(jur : ; d'autres matériaux =frein a Ia
: : recyclablllte
R La_r_ge.otf_r_e_ _fo.urn!s_se_ur_s_ o S S SO
] J: . Pas deﬂhere de recyclage )
Ill:r. /\’ .. . .\\\.II.E I )’ . '\_.\:\Il.
E’ - Développement du recyclage chimique | : :
. J=8: .. Developpement de technologies pour ... T S R
=N rendre les complexes recyclables : : .”\ SI crise medlathue SLII’ Ie
& . Introduction de recyclé en:couche externe |: : : recycle
E : via developpement detechnologles : : :
. barrleresfonctlonne“es ................................................
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Exemple Froid positif (4/4) :

Caisse marée PSE avec couvercle

Maturité
technologiqgue

Maturité de lafiliere
de recyclage

Emballage rigide

PSE avec ou non intégration de matiére recyclée (sifiliere de recyclage)

Papier carton

Carton laminé plastique (entre 20% et 50% plastique)

Carton laminé plastique (<20% plastique)

Emballage rigide réemployable et recyclable (caisse marée plastique réutilisable)

PEHD

PP




RCCOMPAGHER
LE MODELE AGROALIMENTAIRE |
DE DEMALIN

; ; Maltrlse des problemathues de
(%)
: _ Propnetes barrieres + résistance : : . fermeture ﬁ
N . therrmque dependantes du maleﬂau o S Ma|t'r'|'s'e'du hettoyagea’desmfectmn i '
Perception consommateur posltlve Perceptlon consommateur négative E
: : : : : : -(origine pétrochimie) Py
\ : : : : /) : \ Percepjtlon du Gonsommateur sprles s
: : : : " : . contraintesliées au réemploi
........... (\If)f\

Dévelﬂppément d‘l;lne ﬂliéré

nationale de récupération
Développement lié  la stratégie 3R Cnse medla’uque sur I inertie des
: : : - emballages plasthue reemployes

Filieres spécifiques de collecte =
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Exemple Froid négatif (1/2) :

Sachet souple

Maturité technologique

Maturiteé de lafiliere de
recyclage

Film souple et complexe

PE

Polyester complexe sirecyclable

Polyester biodégradable / compostable si recyclable
PP

compostable sirecyclable

0

9

Papier

Papier laminé plastique (entre 20% et 50% plastique)
Papier laminé plastique (<20% plastique)
Papier fonctionnalisé

Papier fonctionnalisé avec bioplastique

Emballage plastique souple réemployable

9




ACCOMPRENER
LE MODELE AGROALIMENTAIRE | .
DE DEMAIN

f|Im assocte

o f Résmstance 3 I’hum|d!te externe
Acceptabilité consommateurs:forte . it
- - : : Maitrise de la scellabilité :

Taux de biosourcé (partie: - Maitrise des défauts de la couche de
ceIIuI03|que} ; : : : : lamination
TR SR R Classées dans les mate_r_la_ux ________
| Systeme recyclable daanslaflllere | : k plas’uques |
‘ papier carton (si <60% plastique) S : \ ; Prix -
[ s s e se———— ‘~ ......... ,/ ......................... N e
: \: [: /1\'siCrise médiatique sur inertie
: : : : cr1|m|que papiers cartons:
U .F.c-rte mobjllsatmn.R.&D ........... SR SR ST f--‘s.-m-esusage ....... ST
| Developpement lié 3 Incertltudes sur les taux toleres de
. décret/stratégie 3R : : 5 plasthues
____________________________________________________________________________ Ten's'iohssur Ie‘ma‘rc';he'd'e Ia' L
\ \ cellulose :
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Exemple Froid négatif (2/2) :

Carton laminé plastique

Maturité technologique

Maturité de la filiere de
recyclage

Pots barquettes et autres rigides

PET (si monoPET) et opercule conforme au cdc CITEQ
PEHD

PP

Papier carton

Carton laminé plastique (entre 20% et 50% plastique)
Carton laminé plastique (<20% plastique)
Carton fonctionnalisé

Carton fonctionnalisé avec bioplastique

Aluminium (épais) réemployable

Acier reemployable

R

Inox réemployable

Emballage plastique souple réemployable

Emballage plastique rigide réemployable

©




ﬂcceptablllte‘- consommateurs tres. NG -........ /. rasdereglementalion harmonisee pourle o L

fo rte

.Fort taux de biosourcé :
Biodégradablé Home cfompostéet en
conditions environnementales

“Systerie recyclable dans la filigre

\ : apier carton : /:
N : P p ; : . Peu dm‘fres Prlx _
____________ '“\f“
R&D sur _ggau‘n‘g‘s barrleres et /"\ siCrise médiatique sur inertie
scellants: chimique papiers cartons' 0
..................................................................................... f'\'hﬁ'é'slj'sa"é"”'"”"”'” g
R&D sur Ilnerfa compostables v0|re g <
: bmdeqradables ﬁbsence de developpement de f|||ere E
nationale:de compostage : =
- Dé’\iéidpp’énﬁéht' via Ia's"t'ra't'étjlé 3R Tension sur le marché de lacellulose |

CTCPA

RCCOMPRGNER
LE MODELE AGEORLIMENTAIRE
DE BEMAIN |

"

Pas de reglementatmn harmonlsee pour le \ :
food contact

Interactlon p038|ble auec allment
.. Trés faibles propriétés barrieres .. ... ..

Faible résistance thermique

FAIBLESSES

Rééistance é I‘humidité externé

Classee dans les matériaux plaanues
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o o . . . . Nl
............ F oY

ﬂcceptablllte -::onsom_mateurs tres
- forte '

Taux de b|030urce 100% :

Systeme recyclable dans la flllere

......... ...... pap|er cartgn ....... ......... ..................
) . . . . /;-';
/ \\-:

Développement de la'stratégie 3R

Dévelbppemeht de tedhnologiés de

......... .. fﬂnctionnalisatlﬂn - .........

CTCPA

FCCOMPRGHER
LE MODELE AGEOALIMENTAIRE |
DE DEMAIN

Technologles de fonctlonnalltes
. scellage et proprietes barrleres en
e 'c'ours de déveioppement """""

- Prix

} Crise meédiatigue portant sur I'injertie :
-~ chimique + alimentarité coatings - - | .54 :
Absence de developpement de filiére :
: natlonale de compostage Tension _
S surle marché delacellulose b
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Exemple Ambiant :

Boite Aluminium

Maturitée
technologigue

Maturité de lafiliere
de recyclage

Pot barquette et autre rigide
PP (avec EVOH)

CPET

Film souple et complexe

PP (avec EVOH)

Polyester complexe si recyclable

P

Verre

Aluminium rigide

Acier

Aluminium (épais) réemployable

Acier réemployable

R

Inox réemployable

Emballage plastique rigide réemployable

9

Verre réemployable




RCCEMPRGNER
LE th!l!ﬂ:f;:&:lll:ll'llll( |
: - Proprigtes barrieres  © : f f f N _
_________________________ nertic chimique (RTRRRRIRRNRRER, - - |rrinact envirshnamental N
Tragnsparen:{:e : : : : Bris de verre / corps étrangers/
: : S o : : : : Investissement sur la:détection
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= Developpement lie a la stratégie 3R : : : L
: : : : : rapport aux emballages substitués?
....... 7 Développement demballagesverres | |-G
o} operculables :
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Identification des solutions alternatives et attentes de la profession

» Analyse des réponses

25 réponses obtenues

Synthese des réponses

Solutions
a court terme

Recyclage

Solutions
a moyen terme

Recyclage

Solutions
a long terme

>
Recyclage Qf)

Solutions
intéressantes
pour la
profession

Rigide PEHD (5)
Rigide PP(4)

Film souple PE (12)
Carton laminé plastique 20-50% (6)
Carton laminé plastique <20 (7)
Carton avec bioplastique (5)

Papier carton fonctionnalisé (2)

Rigide PP ou PEHD réemployable
(1)

Acier, verre, aluminium (2)

Rigide PET
Rigide PSE (1)

Film souple PP (4)

Film compostable
avec barriere et
recyclable (4)

Polyester
biodégradable si
recyclable (2)

Polyester complexe
barriere (1)

Rigide réemployable

(1)




Identification des solutions alternatives et attentes de la profession

» Syntheése et analyse des réponses (ensemble de la filiere)

- Pour les utilisateurs d’emballages plastique, priorisation des solutions techniques « plastiques recyclables »

Mais également

*Intérét pour le développement de solutions papier carton;
*Pas ou peu d’intérét pour le passage au verre, métal, réemploi du verre et du métal,
*Réemploi : uniqguement pour le passage des caisses marées PSE = PP ou HDPE.

- Pour les utilisateurs d’'emballages métalliques et verre, pas de mobilisation sur le réemploi a court terme.
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Problématiques & Préconisations d’actions de R&D

@at




Problématiques & Préconisations d’actions de R&D

Emballages

Film PE souple VS papiers cartons (avec
et sans lamination plastique)

Papiers cartons laminés plastique < 20%

Papiers cartons laminés bioplastique
compostable

Papiers cartons fonctionnalisés

Caisses plastique réemployables

Problématiques produit /IAA

Fonctionnalité d’intégrité et de
conservation du produit
ACV PE versus solutions de substitution

Fonctionnalité d’intégrité et de
conservation du produit

Fonctionnalité d’intégrité et de
conservation du produit

Fonctionnalité d’intégrité et de
conservation du produit

Maitrise de la sécurité sanitaire (risque
chimique, risque microbiologique)

Problématiques filiere

Trajectoire 2040 et problématiques R&D
associées ?

Trajectoire 2040 et problématiques R&D
associées ?

Orientation / différents scenarios de fin
de vie (! Contraire aux orientations
principales de la S3R)

Non perturbation des voies de recyclage
existantes

Non perturbation des voies de recyclage
existantes

Maitrise des risques sur I'ensemble de la
chaine de valeur

Optimisation logistique

Recyclage des emballages réemployés

Innovations emballage

Réductions d’épaisseurs,
fonctionnalisations non plastiques,
performances mécanique & barriere
(eau graisses vapeur d’eau oxygene)

Fonctions barriere, défauts d’emballage

Fonctions barriere, défauts d’emballage,
interaction produit emballage

Adaptation aux conditions de
dégradation attendues

Fonctions barriére, défauts d’emballage,
interaction produit emballage,
scellabilité

Matériaux barrieres (de contamination),
résistance rayure, vieillissement, lavage
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Problématiques & Préconisations d’actions de R&D

Emballages

PSE

Film souple PP

Films compostables ou Films
biodégradables en condition Home
compost

Films polyesters complexes barriere

Emballages rigides réemployables

Problématiques produit

Fonctionnalité des films PP recyclables

Fonctionnalité de conservation du
produit

Fonctionnalité des films polyester
recyclables

Maitrise de la sécurité sanitaire (risque
chimique, risque microbiologique)

Fonctionnalité de conservation a
toutes les boucles d’'emploi

Problématiques filiere

Innovation process recyclage et
construction de la filiére aval

Innovation process recyclage et
construction de la filiére aval

Orientation / différents scenarios de fin
de vie (! Contraire aux orientations
principales de la S3R)

Non perturbation des voies de
recyclage existantes

Innovation process recyclage et
construction de la filiére aval

Maitrise des risques sur I'ensemble de
la chaine de valeur

Optimisation logistique

Recyclage des emballages réemployés
Tracabilité

Innovation emballage

Mise au point de films PP barriere
recyclables

Fonctions barriére, interaction produit
emballage

Adaptation aux conditions de
dégradation attendues

Mise au point de films polyester
barriere recyclables

Matériaux barrieres (de
contamination), résistance rayure,
vieillissement, lavage
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Problématiques & Préconisations d’actions de R&D

= ACV : principe et questions de I’étude

PRINCIPE

Solutions alternatives papier-PE

Comparées a a épaisseur fixe et a taux variable de
papier (de 50 a 100%)

Situation de référence PE
d’épaisseur variable

QUESTIONS

A partir de quelle épaisseur de PE, une solution papier-PE peut étre plus favorable ?

3

Questionnements a venir suite a larealisation de 'ACV, en vue d'une aide a la decision

Est-ce que ces situations plus favorables ont du sens d’un point de vue fonctionnel ?
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Périmetre

= ACV : les systemes étudiés

Exemple choisi pour

lillustration des Référence 100%PE

résultats
20um * * | | > 120um
H oum "60um '80um 1100um H

Emballage Emballage Emballage rigide Emballage rigide
souple fin souple épais fin épais
60um 180um 200pum 500pum
100% ~ 50% papier -
papier 50% PE
Référence 100%PE/EVOH

| 1 1 > 260pm
188pum 212pum 236pm

Emballage rigide

Emballage

Emballage
souple fin
70um

Emballage rigide
fin
200um

souple épais
110pm

épais
500um

50% papier
100% papier » -50% PE




= ACV - résultats cas 1 : emballage non barriere

Type emballage souple, fin — épaisseur constante 60um

Jusqu’a une épaisseur de 40um de PE : Ia
référence 100% PE est plus performante que

I'emballage papier-PE (quel que soit le % de
papier) pour cet indicateur

A partir d’une épaisseur de 40um de PE : si plus de
80% de papier lalternative papier-PE est plus

performante pour cet indicateur

PE

20

40 60 80

A partir d’'une épaisseur de PE de 60um:
I'alternative papier-PE est plus performante quelle
que soit le % de papier, pour cet indicateur

Epaisseur PE

(um)
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= ACV - résultats cas 1 : emballage non barriere

Type emballage souple, fin — épaisseur constante 60um

PE

PE

PE

20 40 60 80 Epaisseur PE
(um)

 Selon les indicateurs environnementaux étudiés, résultats contrastés entre la solution de référence PE et les solutions
alternatives papier-PE : pas possible de conclure sur une meilleure performance environnementale de l'une ou
I'autre des solutions dans le cadre d’'une approche multicriteres

e Larbitrage se fera avec la fonctionnalité de ces emballages



Conclusion

Cible 2025 ... & cible 2040

2025 2040

»
»

Emballages plastiques recyclables Fin des Emballages plastiques a usage unique



Les AQU’IDEES, ce sont deux journées au
cours desquelles les rencontres et les
échanges seront primordiaux !

Destinées aux professionnels de la filiere des produits aquatiques, vous
pourrez organiser des rendez-vous professionnels, participer a des

visites, des groupes de travail, des tables rondes et découvrir les
iInnovations du secteur lors de la remise des Prix de I'lnnovation !

www.aquidees.fr

A BOULOGNE-SUR-MER

La rencontre des professionnels
de la filiere des produits aquatiques

des produits aquatigt
C | LITTORAI
en partenariat avec la (€ SEU'-;QI,%AF,';ANCE




Merci de votre attention

[ J
c I ‘l, — .--‘;-4,,, S0 ,-:'—',-.—l —.'h.
Le pble des pr

oduits aquatiques

16 rue du Commandant Charcot  -cs10381
62200 Boulogne-sur-Mer

Tél : +33 (0)3 21 10 78 98
contact@poleaquimer.com
www.poleaquimer.com

LES POLES DE COMPETITIVITE




